PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU
(KSZTALCENIE PRAKTYCZNE)

BLACHARZ SAMOCHODOWY

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 721306

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE:

MOT.01. Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych



WSTEP DO PROGRAMU

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia

Podbudowa programowa: osmioletnia szkota podstawowa

Nazwa zawodu: BLACHARZ SAMOCHODOWY, symbol cyfrowy zawodu 721306
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOT.01. Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia

Opis zawodu

Blacharz samochodowy

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 721306

Branza motoryzacyjna (MOT)

Poziom Ill Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:

MOT.01. Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji

Blacharz samochodowy 721306 to zawdd przypisany do branzy motoryzacyjnej, Il poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji. Diagnozowanie i haprawa

nadwozi pojazdéw samochodowych MOT.01.

Ksztatcenie w zawodzie blacharz samochodowy moze odbywac sie w branzowej szkole | stopnia BS1 i na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.

Na obecnym etapie rozwoju techniki w dobie PRZERMYStU 4.0. wykonywanie tego zawodu wymaga wiadomos$ci teoretycznych i umiejetnosci
praktycznych z réznych dziedzin w tym organizacji i technologii produkcji pojazdéw samochodowych. W obecnych czasach zawdd obejmuje
zakres mechaniki nadwozia, poniewaz w aktualnie budowanych pojazdach udziat elementéw metalowych zaczyna male¢ na rzecz elementow
z tworzyw sztucznych oraz struktur kompozytowych. Najciekawsze dzisiejsze produkcje nadwozi to struktury kevlaru, widkien weglowych, wtékna
szklanego lub innych materiatow wytwarzanych w ramach kosmicznych technologii. Dlatego w czesci programu zostato to uwzglednione jako

element innowacyjny.

Do gtéwnych zadan zawodowych blacharza samochodowego nalezy reczna lub reczno-maszynowa obrdobka metali, budowa, diagnostyka,

naprawa i konserwacja nadwozi pojazdéw samochodowych.
Typowymi pracami wykonywanymi przez blacharza samochodowego sa:

— ocena, okreslenie stopnia zuzycia i okreslenie stanu technicznego elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych,
- planowanie, przygotowanie, dobo6r materiatéw, poffabrykatéw i narzedzi do naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych,
- dobdr metod, materiatéw, przygotowanie elementéw i wykonywanie zabezpieczeh antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych,

- montaz nadwozi na liniach produkcyjnych,
- kontrola jakosci stanu nadwozia po naprawie,



- wykonywanie prototypowych czesci nadwozia recznie lub na maszynach do obrdbki plastycznej,

— montaz i naprawa elementdw nadwozia z zastosowaniem takich urzadzen, jak: spotter blacharski, spawarka MIG/MAG, lutospawarka,
zgrzewarka, urzgdzenie do ciecia plazmg itp.

Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkciji i ustugach powoduja, iz ksztatcenie zawodowe ma charakter szerokoprofilowy,

umozliwiajgcy opanowanie umiejetnosci ogélno-zawodowych oraz specjalistycznych, a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych

dobre przygotowanie do specjalizacji. Dlatego blacharz samochodowy powinien wykazywa¢ umiejetnos¢ uczenia sie przez cate zycie.

Blacharz samochodowy wykonuje swojg prace z reguty w pomieszczeniach zamknietych. Pewne naprawy stwarzajg zagrozenia dla zycia i zdrowia

pracownika. Wykonujgc prace, blacharz samochodowy odpowiada za pojazd, narzedzia, urzgdzenia, maszyny i materiaty do jego naprawy, ktére

zostaty mu powierzone.

Kandydat do zawodu blacharz samochodowy powinien charakteryzowaé sie: zainteresowaniami i zdolnosciami technicznymi, zdolnosciami

manualnymi oraz starannoscig idoktadnoscig w wykonywaniu pracy, wyobraznig przestrzenng, zdolnoscig koncentracji uwagi,

odpowiedzialnoscig, niezaleznoscig i samodzielnoscig w dziataniu, wytrwatoscig i cierpliwoscia w realizacji powierzonych zadan, dobrg

koordynacjg wzrokowo-ruchowa, a takze zainteresowaniami motoryzacyjnymi.

Praca blacharza samochodowego z reguty nie wymaga znacznego wysitku fizycznego, jednak wymaga dobrej ogolnej sprawnosci fizycznej.

Przeciwwskazania zdrowotne to: zaburzenia réwnowagi i swiadomosci, zaburzenia psychiczne, wady wzroku niepoddajgce sie korekciji, brak

widzenia obuocznego, uszkodzenia narzgdu stuchu uniemozliwiajgce kontrole stuchowg pracy maszyny, ograniczenie sprawnosci ragk i palcéw,

skora rgk sktonna do uczulen.

Osiggniete w procesie ksztalcenia kwalifikacje zawodowe umozliwiajg absolwentowi prowadzenie dziatalnosci gospodarczej oraz podjecie pracy

miedzy innymi w:

- salonach samochodowych i stacjach obstugi,

- zaktadach produkcyjnych i naprawczych,

- przedsiebiorstwach transportu samochodowego,

- hurtowniach i sklepach cze$ci zamiennych.

Charakterystyka programu

Program nauczania dla zawodu blacharz samochodowy 721306 dla szkoty branzowej | stopnia przeznaczony jest dla oséb posiadajgcych
wyksztatcenie podstawowe. Umozliwia ksztatcenie ucznidw w sposéb zorganizowany, spéjny, pomocny w doprowadzeniu ucznidow do uzyskania
certyfikatu kwalifikacji zawodowej i dyplomu zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego. Program nauczania oparty jest o strukture
przedmiotowg i spiralny uktad tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od tresci podstawowych po bardziej zaawansowane. Umozliwia to
wykorzystanie umiejetnosci osiagnietych na poczatku edukacji w zawodzie w jej dalszej czesci, a takze je poszerzy¢ w kolejnych latach nauki: od
poznania zagadnien, przez rozpoznawanie, dobieranie, planowanie na poziomie zaje¢ teoretycznych po ponowne planowanie, wykonywanie i
kontrole oraz ocene wykonanej pracy. Pozwala to na utrwalanie poznanych wczesniej tresci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego. Wobec tego
treéci korelujg ze sobg w ramach teoretycznych przedmiotéw zawodowych i zaje¢ realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Okres realizacji — 3
lata.



Zatozenia programowe

Na obecnym etapie rozwoju techniki w dobie PRZEMYStU 4.0. i ciggtych zmianach rozwoju spotecznego wzrost potrzeb dotyczgcych komunikacji
bedzie permanentny. Juz nastgpit przyrost sprzedazy pojazdéw samochodowych w roku 2018 do roku 2017 o ok. 10%. Rosngca populacja
pojazdéw samochodowych nakreca caty rynek. Poniewaz sg to naczynia potgczone, zapotrzebowanie na ustugi blacharskie dla opisywanego
zawodu bedzie rosto, w tym zapotrzebowanie na ustugi w przemysle motoryzacyjnym i nie tylko. Aktualnie gospodarka w Polsce rozwija sie
dynamicznie réwniez w firmach ttoczacych blachy karoseryjne lub elementy z nimi zwigzane. Na rynku lubuskim posiadamy duze zapotrzebowanie
na blacharzy samochodowych, gdzie miejscem ich pracy jest rowniez fabryka elementéw karoserii, ktérej produkcja skierowana jest na rynki
Swiatowe. Barometr zawodéw wojewddztwa lubuskiego 2018 pozycjonuje zawdd blacharza samochodowego na pozycji deficytowej. Wielu
ucznidw podejmuje prace na wiasny rachunek. Uniwersalnos¢ kwalifikacji zawodowych blacharza samochodowego daje podstawy do
wykonywania wielu zadan w zawodach pokrewnych. Dodatkowo uzyskujgc uprawnienia, np. spawacza i poszerzajgc w ten sposéb swoje
umiejetnosci zawodowe, zwieksza mozliwosci zdobycia atrakcyjnej pracy. Pomimo iz przewidywany jest rozwdj dziedzin zwigzanych z
nowoczesnymi technologiami, to jednak zapotrzebowanie na specjalistdw wykonujgcych czynnosci proste bedzie rowniez rosto. Niektore aspekty
pracy wymagajg wirtuozerii i dlatego blacharz samochodowy bedzie nadal liczgcym sie i waznym zawodem w naszej i nie tylko naszej gospodarce

Wykaz przedmiotow w okresie ksztatcenia w zawodzie: blacharz samochodowy 721306
Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych MOT.01.
Przedmioty organizowane w formie zajeé¢ praktycznych:

1. Diagnozowanie stanu technicznego nadwozi
2. Wykonywanie napraw nadwozi



Ill. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

1. Ocenianie stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych.
2. Naprawianie nadwozi pojazdow samochodowych.

3. Zabezpieczanie antykorozyjne nadwozi pojazdéw samochodowych.



Diagnozowanie stanu technicznego nadwozi

Cele ogdlne przedmiotu

o0~ wNE

Ocena stopnia zuzycia nadwozi pojazdéw samochodowych

Okreslenie stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych

Planowanie i przygotowanie procesu diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
Dobdr materiatéw i narzedzi i urzgdzenh do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
Dobdr form i metod diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowanie elementdw i wykonywanie diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

scharakteryzowaé¢ zasady bezpiecznego wykonywania diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
wykonaé pomiary warsztatowe i dokumentacje techniczng

przygotowaé¢ nadwozie pojazdu samochodowego do diagnozowania

oceni¢ stan techniczny nadwozi pojazdéw samochodowych

stosowac¢ metody diagnozowania i oceny stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych
stosowac¢ narzedzia, sprzet, urzagdzenia do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

wykona¢ dokumentacje wykonanego diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

MATERIAL NAUCZANIA: DIAGNOZOWANIE STANU TECHNICZNEGO NADWOZI

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji

I. Przygotowanie 1. Przyjecie - zastosowac procedure przyjecia | - zaproponowac klientowi KLASA I

pojazdu do samochodu do samochodu do diagnostyki rozszerzenie diagnostyki o

diagnostyki stanu diagnostyki stanu nadwozi dodatkowe pomiary

technicznego technicznego - przeprowadzié rozmowe z

nadwozi nadwozi klientem ukierunkowang na

wypetnienie protokotu przyjecia
pojazdu do diagnostyki nadwozi
- wypetié¢ dokumentacje przyjecia
pojazdu samochodowego do
diagnozowania stanu
technicznego nadwozi




2. Przygotowanie

nadwozia pojazdu
do diagnostyki
stanu
technicznego
nadwozi

oczyscic¢ pojazd samochodowy z
zanieczyszczen powstatych w
trakcie eksploatacji

ustawi¢ pojazd na stanowisku
naprawczym zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy
zabezpieczyC pojazd przed
uszkodzeniem i
przemieszczeniem
zabezpieczy¢ systemy
elektroniczne i elektryczne
pojazdu przed uszkodzeniem w
trakcie naprawy

wykona¢ wszystkie czynnosci
przygotowania pojazdu z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

uzasadni¢ czynnosci
wystepujgce w procedurze
przygotowania pojazdu do
diagnostyki nadwozia

KLASA I

Il. Metody
diagnozowania
nadwozi

1. Ocena
organoleptyczna
stanu nadwozia

zaplanowac przebieg oceny
organoleptycznej stanu nadwozia
wykonac¢ sprawdzenie
organoleptyczne w celu kontroli
stanu nadwozia pojazdéw
oceni¢ jakos¢ nadwozia na
podstawie oceny
organoleptycznej

wykonac¢ wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem przepisow
bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng nadwozia

wykorzysta¢ urzgdzenia
wspomagajgce
organoleptyczng ocene stanu
nadwozia

KLASA I

2. Diagnostyka
powioki
lakierniczej
nadwozia

dobra¢ urzgdzenia i narzedzia do
diagnostyki powtoki lakierniczej
wykonaé diagnoze powtoki
lakierniczej

rozpozna¢ objawy uszkodzen
powtoki lakierniczej

ocenic stan powioki lakierniczej
na podstawie dziatan
diagnostycznych

zaplanowac przebieg
diagnostyki stanu powioki
lakierniczej

KLASA I




wykonaé wszystkie czynno$ci
oceny z zachowaniem przepisow
bhp, ppoz. i ochrony srodowiska
wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
powioki lakierniczej

3. Ocena

szczelnosci
nadwozia

dobrac¢ urzadzenia i narzedzia do
oceny szczelnoscinadwozia
wykonac¢ oceng szczelnosci
nadwozia

oceni¢ jakos¢ szczelnosci
nadwozia

wykonac¢ wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem przepisow
bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska
wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do oceny szczelnosci

- wykorzystac strony
internetowe do oceny stanu
szczelnosci nadwozia

KLASA I

Pomiary geometrii
nadwozia i
szczelin pomiedzy
elementami
poszycia
nadwozia

dobra¢ urzgdzenia i narzedzia do
wykonania pomiaroéw geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia
wykonaé pomiar geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia
oceni¢ jakos¢ zdiagnozowanego
nadwozia

wykona¢ wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do oceny nadwozia

- zaplanowaé czynnosci w
ramach pomiaréw geometrii
nadwozia i szczelin
pomiedzy elementami
poszycia nadwozia

KLASA I

Ill. Pomiar
trojwymiarowy
karoserii

Pomiar wedtug
danych
poréwnawczych

dobra¢ urzadzenia i narzedzia do
wykonania pomiaréw wediug
danych poréwnawczych
wykonac¢ pomiar wedtug danych
porownawczych

zinterpretowac¢ otrzymane wyniki
pomiaréw

- zaplanowac¢ czynnosci w
ramach pomiaru wedtug
danych poréwnawczych

KLASA 11l




wykonaé wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisow bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

2. Pomiar bez
danych
poréwnawczych

dobra¢ urzadzenia i narzedzia do
wykonania pomiaréw bez danych
poréwnawczych

wykona¢ pomiar bezdanych
poréwnawczych

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

wykona¢ wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisow bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do przeprowadzenia
pomiaréw

zaplanowac czynnosci w
ramach pomiaru bezdanych
poréwnawczych

KLASA 11l

3. Proces pomiaru
mechanicznego

dobra¢ urzgdzenia i narzedzia do
wykonania pomiaru
mechanicznego

wykonaé pomiar mechaniczny
nadwozia

zinterpretowacé otrzymane wyniki
pomiaréw

wykona¢ wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do przeprowadzenia
pomiaréw

zaplanowac czynnosci w
ramach pomiaru
mechanicznego

KLASA 1l

4. Komputerowe
systemy pomiaru
nadwozia:
-laserowo
elektroniczne,
-mechaniczno-
elektroniczne,

dobra¢ komputerowe systemy do
pomiaru nadwozia

wykonac¢ pomiar z
zastosowaniem komputerowych
systemow pomiaru nadwozia
zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

zaplanowac¢ czynnos$ci w
ramach pomiaru z
zastosowaniem
komputerowych systemow
pomiaru nadwozia

KLASA 11l




-ultradzwiekowo-
elektroniczne

wykonaé wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisow bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

5. Ustawienie i ustawi¢ pojazd na stanowisku postuzy¢ sie procedurg KLASA I
montaz na zamocowa¢ pojazd na postepowania w procesie
stanowisku do stanowisku diagnostycznym ustawienia i montazu
diagnozpwania zaplanowaé zakres i przebieg pojazdu na stanowisku do
nadwozi diagnozowania postugujgc sie diagnozowania nadwozi
dokumentacjg techniczng
producenta
wykona¢ wszystkie czynnosci z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
Komunikacja Techniki dobrego rozréznié¢ cechy dobrego scharakteryzowac cechy KLASA l1I-
spoteczna stuchania i méwienia; stuchacza dobrze sformutowanego Il
rola pytan, parafrazy rozroznié rodzaje pytan komunikatu
zastosowac pytania otwarte i wyrazi¢ swoje opinie zgodnie
zamkniete w zaleznosci od celu Z przyjetymi normami
rozmowy moderowaé dyskusjg
zastosowaé zachowania dobrego opisac role umiejetnosci
stuchacza moderowania dyskusjg w
zadbac o dobre zrozumienie pracy zawodowej
tre$ci rozmowy stosujac
parafraze
zastosowaé zasady w dyskus;ji
grupowe;j
Rola komunikacji zastosowac komunikacje scharakteryzowac KLASA I-

niewerbalnej w
procesie
porozumiewania sie

niewerbalng sprzyjajgca
porozumieniu

komunikowac sie stosujgc
spéjnos¢ komunikacji werbalnej z
niewerbalng

dobra¢ miejsce, ubiér, czas
rozmowy w zaleznosci od
odbiorcy i celu rozmowy
udzieli¢ informaciji zwrotne;j
okresli¢ znaczenie komunikacji
niewerbalnej w procesie

zachowania niewerbalne nie
korzystne dla procesu
porozumienia
scharakteryzowac
zachowania niewerbalne
korzystne dla procesu
porozumienia

opisa¢ wptyw elementéw
komunikowania sie
niewerbalnego (ubidr, gesty,
mimika, postawa ciata,




porozumiewania sie miejsce, pora dnia,
ewentualnie makijaz, stan
posiadania) na odbior i
przebieg rozmowy

- poprowadzi¢ dyskusje

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiardow czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatéw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzgdzen do wykonywania pracblacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce
wyrobow hutniczych, instrukcje obstugi maszyn iurzgdzen blacharskich, katalogi wyrobdéw blacharskich; zajecia edukacyjne mogg byc¢
prowadzone w grupach maksymalnie 6 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — prébki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementéw, modele maszyn i urzadzen do wykonywania pracblacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobéw
blacharskich, normy dotyczgce wyrobéw blacharskich, narzedzia i przyrzgdy do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych.

Obudowa dydaktyczna — przykladowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania éwiczen, karty pracy dla
ucznidw, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen blacharskich, katalogi wyrobdw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczgce prac
blacharskich.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztalcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniéw,

- dostosowac stopienh trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- dostosowywac metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

-  zastosowac¢ instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,
- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,
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- rozwija¢ zawodowe zainteresowania ucznidw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé¢ samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
W oparciu o przyktady uszkodzonych i zuzytych elementéw wyrobu blacharskiego zdiagnozuj stan uszkodzen oraz dobierz sposoby i narzedzia do
naprawy i konserwacji. Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepow ucznidw powinno odbywacC sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriéw
przedstawionych na poczagtku zaje¢. Osiggniecia ucznidw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegoétowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianéw i testéw osiggnie¢ uczniéw,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniow nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiagnie¢ uczniéw

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawnos¢ wykonanych éwiczen,

- trafno$¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wiasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu,

- poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,

-  przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

W procesie oceniania nalezy rowniez uwzglednia¢: umiejetno$é postugiwania sie terminologia zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej,

organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych Zrédet informacji, terminowosc¢
wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
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W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a
mianowicie: stosowane metody nauczania i trafnos¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonac obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatar z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcej pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych s$rodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidow oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji uczniéw przy pracy.
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Wykonywanie napraw nadwozi

Cele ogdlne przedmiotu

©o NGO M®DNRE

el
A WNRO

Przyjmuje pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej

Dobiera metody i narzedzia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Okresla materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do naprawy

Wykonuje czynno$ci zwigzane z naprawg nadwozi pojazdéw samochodowych

Ocenia jakos¢ wykonanej naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych

Ustala koszt wykonanej naprawy

Przekazuje pojazd samochodowy do dalszych prac

Dobiera metody i materiaty i narzedzia do zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

. Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do zabezpieczania antykorozyjnego

. Wykonuje czynnosci zwigzane z zabezpieczaniem antykorozyjnym nadwozi pojazdéw samochodowych

. Ocenia jakos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

. Wykonuje czynnosci zwigzane z konserwacjg narzedzi i urzagdzen wykorzystywanych w trakcie procesu zabezpieczen antykorozyjnych
. sporzadza¢ dokumentacje wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7
8)
9)

przyjmowac pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej zgodnie z przyjetg procedurg

prowadzi¢ rozmowe z klientem zwigzang z przyjeciem pojazdu do naprawy blacharskiej

wypetnia¢ dokumentacje przyjecia pojazdu do naprawy

opisywaé metody naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zalezno$ci od rodzaju uszkodzen i materiatéw naprawianych elementéw
rozrézniaé narzedzia, maszyny i urzgdzenia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobieraé metody i narzedzia naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zaleznosci od rodzaju uszkodzen i materiatbw naprawianych
elementow

rozréznia¢ materiaty stosowane do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobiera¢ materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z dokumentacjg techniczng

oczyszczac pojazd samochodowy z zanieczyszczenh powstatych w trakcie eksploatacji

10) zabezpieczac¢ pojazd samochodowy przed uszkodzeniem i przemieszczaniem sie w trakcie przeprowadzanej naprawy

11) zabezpieczac¢ systemy elektryczne i elektroniczne pojazdu przed uszkodzeniem w trakcie przeprowadzanej naprawy

12) ustawia¢ pojazd na stanowisku naprawczym zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy

13) postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas wykonywania naprawy

14) planowa¢ zakres i przebieg naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych, postugujgc sie dokumentacjg techniczng producenta
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15) dobiera¢ przyrzady, narzedzia i urzgdzenia podczas wykonywania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

16) wykonywa¢ demontaz i montaz elementéw instalacji elektrycznej i elektronicznej z nadwozia przeznaczonego do naprawy

17) demontowac elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z zaplanowanym zakresem i przebiegiem naprawy

18) naprawiac elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do naprawy

19) wymienia¢ uszkodzone elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do wymiany

20) dobiera¢ przyrzady pomiarowe w celu kontroli jakosci naprawy

21) wykonywaé pomiary w celu kontroli stanu nadwozi pojazdéw samochodowych po naprawie

22) ocenia jako$¢ naprawy na podstawie otrzymanych wynikéw pomiaréw

23) oblicza¢ koszt wykonania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych z uwzglednieniem uzytych czesci, materiatéw dodatkowych, normaliow
oraz robocizny

24) sporzgdza¢ kosztorys naprawy blacharskiej

25) postugiwac sie programami komputerowymi do sporzadzania kosztorysu wykonywanej naprawy blacharskiej
26) przekazywac informacje dotyczgce wykonanej naprawy blacharskiej
27) wydawac¢ dokumentacje wykonanej naprawy blacharskiej
28) przekazywac pojazd samochodowy po wykonanej naprawie blacharskiej

MATERIAL NAUCZANIA: WYKONYWANIE NAPRAW NADWOZI

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizaciji

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji

I. Prace 1. Wykonywanie - zastosowac zasady wykonywania - wyjasni¢ zasady KLASA |

wykorzystywane pomiaréw pomiaréw warsztatowych wykonywania pomiaréw

do napraw warsztatowych - przygotowaé stanowisko do warsztatowych

nadwozi wykonywania pomiaréw - scharakteryzowac

warsztatowych

wykona¢ pomiary przyrzagdami
suwmiarkowymi

wykonaé pomiary przyrzgdami
mikrometrycznymi

wykonaé pomiary z wykorzystaniem
czujnikéw zegarowych i ptytek
wzorcowych

wykonaé pomiary za pomocag
sprawdzianow i liniatow
powierzchniowych z zachowaniem

narzedzia pomiarowe i
przyrzady pomocnicze

- interpretowac wyniki
pomiaréw postugujgc sie
dokumentacja techniczng
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przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

poréwnac¢ wyniki pomiaréw z
informacjami w dokumentacji
technicznej

2. Obrobka reczna i przygotowac stanowiska do uzasadni¢ dobor metody KLASA |
maszynowa przy realizacji obrébki recznej i obrébki recznej do
wykonywaniu napraw maszynowej wykonania elementu
blacharskich wybraé¢ metode obrébki uzasadni¢ dobor urzadzen,

recznej/maszynowej do wykonania narzedzi i przyrzgdéw do
elementu zgodnie z rodzajem wykonania obrébki recznej
elementu i dokumentacjg elementu
dobra¢ urzgdzenia, narzedzia i uzasadni¢ dobér
przyrzady do wykonania okreslonej materiatéw do wykonania
obrébki recznej/maszynowej okreslonej obrébki recznej
elementu elementu
dobra¢ materiaty do wykonania okresli¢ poziom wiasnych
okreslonej obrébki umiejetnosci wykonywania
recznej/maszynowej elementu pracy metodg obrobki
przygotowa¢ materiaty do recznej/maszynowej
wykonania obrdbki
recznej/maszynowej maszynowa
elementu
wykonac¢ obrobke
reczng/maszynowg elementu z
zachowaniem przepisow bhp, ppoz.
i ochrony srodowiska
wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg obrébki
recznej/maszynowej
oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg obrdébki
recznej/maszynowej

3. Zgrzewanie blach przygotowac¢ stanowisko do uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASAI

wykonania zgrzewania blach
dobraé przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia do wykonania napraw
nadwozi pojazdéw metodg

przyrzaddéw i urzgdzen do
wykonania zgrzewania
opisa¢ materiaty do
wykonywania zgrzewania
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zgrzewania

wykonaé potgczenie elementéw
metodg zgrzewania z zachowaniem
przepisow bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg
zgrzewania

oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg zgrzewania

okresli¢ poziom witasnych
umiejetnosci wykonywania
poftagczen metodg
zgrzewania

4. Spawanie przygotowaé stanowisko do uzasadni¢ dobdr narzedzi, | KLASAI
MIG/MAGI/TIG wykonania zgrzewania blach przyrzgdéw i urzadzen do KLASA I
dobrac przyrzady, narzedzia i wykonania spawania
urzadzenia do wykonania napraw opisa¢ materiaty do
nadwozi za pomoca spawania wykonywania spawania
MIG/MAGITIG okresli¢ poziom wtasnych
wykonac¢ potgczenie elementéow umiejetnosci wykonywania
metodg spawania MIG/MAG/TIG z potaczen metodg spawania
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska
wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg spawania
MIG/MAG/TIG
oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg spawania MIG/MAG/TIG
5. Lutospawanie i przygotowaé stanowisko do uzasadni¢ dobdr narzedzi, | KLASAI

lutowanie

wykonania lutospawania i lutowania
blach

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzadzenia podczas wykonywania
lutospawania i lutowania blach
wykonac¢ potgczenie elementow
metodg lutospawania i lutowania z
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska

wykonaé kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg
lutospawania i lutowania

oceni¢ jakos¢ wykonanego ztgcza

przyrzadow i urzadzen do
wykonania lutospawania i
lutowania

opisa¢ materiaty do
wykonywania lutospawania
i lutowania

okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
potgczeh metodg
lutospawania i lutowania
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metoda lutospawania i lutowania

6. Ciecie plazma wykonac ciecie plazma blach uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASA |
dobraé przyrzady, narzedzia i przyrzadow i urzgdzen do
urzgdzenia podczas wykonywania wykonania cigcia plazma
ciecia blach opisa¢ materiaty do ciecia
wykonac ciecie elementéw metodg plazmg
ciecia plazma z zachowaniem okresli¢ poziom
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony wiasnychumiejetnosci
Srodowiska wykonywania ciecia
wykonaé kontrole jakosci prac plazma
wykonanych za pomoca ciecia
plazma
ocenic jakos¢ wykonanej pracy
metodg ciecia plazmg
7. Podgrzewanie wykonaé¢ podgrzewanie indukcyjne uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASAI
indukcyjne elementdw nadwozia z przyrzadow i urzgdzen do
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz. wykonania podgrzewania
i ochrony $rodowiska indukcyjnego
dobra¢ przyrzady, narzedzia i opisa¢ materiaty do
urzgdzenia podczas wykonywania wykonywania
podgrzewania indukcyjnego podgrzewania
wykonac¢ kontrole jakosci prac indukcyjnego
okresli¢ poziom
wiasnychumiejetnosci
wykonywania
potgczeh metodg
podgrzewaniaindukcyjnego
8. Inne metody tgczenia rozpoznaé rodzaj potgczenia na uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASA |

elementéw materiatéw
karoseryjnych

podstawie dokumentacji nadwozia
zorganizowac stanowisko do prac
taczenie elementéw karoseryjnych
dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do
wykonania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych

dobra¢ materiaty do wykonania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

przyrzadow i urzadzen do
wykonania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw
metali oraz niemetalowych
opisa¢ materiaty do
wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz
niemetalowych

uzasadni¢ dobor narzedzi,
przyrzadow i urzadzen do
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dobra¢ sposob, przyrzady i
narzedzia do kontroli jako$ci
wykonanych potgczen czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz
niemetalowych

wykonac¢ potgczenie z
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska

ocenic¢ jakosé wykonanych
potgczen czesci metalowych i ze
stopoéw metali i niemetalowych

wykonania potgczen czesci
metalowych i ze stopdw
metali i niemetalowych
okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
potgczen czesci
metalowych i ze stopéw
metali i niemetalowych

9. Operacje odczyta¢ z dokumentacji informacje uzasadni¢ dobdr sposobdéw | KLASA |
ksztattowania o wymiarach i technologii ksztattowania blach do KLASA I
elementow z blachy wykonania elementu wykonania poszczegdlnych

zorganizowac stanowisko do prac elementéw/wyrobow
tgczenia elementéw karoseryjnych uzasadni¢ dobor maszyn,
dobra¢ maszyny, narzedzia, narzedzi, przyrzgdow
przyrzady i urzgdzenia do i urzgdzen do wykonania
wykonywania operaciji operacji ksztattowania
ksztattowania blachy elementow oraz wyrobow z
przygotowaé¢ materiat i narzedzia do blachy

przeprowadzenia ksztaltowania okresli¢ poziom wiasnych
blachy umiejetnosci wykonywania
wykonaé ksztattowanie blachy ksztattowania blach
zgodnie z wybrang technologig i

parametrami z zachowaniem

przepiséw bhp, ppoz. i ochrony

Srodowiska

dobra¢ sposob, przyrzady i

narzedzia do kontroli jakosci

wykonanych operacji ksztattowania

blach

oceni¢ jakos¢ elementu/wyrobu

uzyskanego w procesie

ksztattowania blach

10. Obrobka elementow z odczytaé¢ z dokumentagii informacije uzasadni¢ dobér sposobdw | KLASA |
profili ksztattowych o wymiarach i technologii ksztattowania profili KLASA I

wykonania elementu/wyrobu z
profili ksztattowych

ksztattowych do wykonania
poszczegdlnych
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dobra¢ maszyny, narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia do
wykonywania operaciji
ksztattowania profili ksztattowych
przygotowac¢ materiat i narzedzia do
przeprowadzenia ksztattowania
profili ksztattowych

wykonaé ksztattowanie profili
ksztattowych zgodnie z wybrang
technologia i parametrami z
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska

dobrac¢ sposob, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonanych operaciji ksztattowania
profili ksztattowych

oceni¢ jakos¢ elementu/wyrobu
uzyskanego w procesie
ksztattowania profili ksztattowych

elementéw/wyrobow
uzasadni¢ dobor maszyn,
narzedzi, przyrzgdéw

i urzadzen do wykonania
operaciji ksztattowania
elementoéw oraz wyrobow z
profili ksztattowych
okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
ksztattowania profili
ksztattowych

11. Demontaz z uzyciem postuzy¢ sie podstawowymi okresli¢ warunki KLASAII
narzedzi do obrébki narzedziami do obrdbki recznej demontazu determinujgce
recznej i urzadzen dobraé narzedzia do zakresu uzycie obrdbki recznej
mechanicznych wykonywanych prac
(nozyce, rozwiertak do wykona¢ demontaz z uzyciem
zgrzein itp.) obroébki recznej z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
12. Wykonywanie dobraé narzedzie do zakresu scharakteryzowaé KLASA I
naprawy elementéw z wykonywanych napraw elementéw specyfike napraw
tworzyw sztucznych i z tworzyw sztucznych elementéw z tworzyw
kompozytow wykonaé demontaz i montaz sztucznych
elementdw z tworzyw sztucznych i
kompozytéw z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
Il. Przygotowanie | 1. Przyjecie samochodu zastosowac procedure przyjecia zaproponowac klientowi KLASA I

pojazdu do prac
naprawczych

do naprawy

samochodu do naprawy
prowadzi¢ rozmowe z klientem
ukierunkowang na wypetnienie

rozszerzenie naprawy
ozauwazone w trakcie
przyjeciausterki nie
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protokotu przyjecia pojazdu
wypetni¢ dokumentacje przyjecia
pojazdu do naprawy

zZwigzane z naprawg

2. Materiaty stosowane
do naprawy nadwozia

dobra¢ materiaty do naprawy
nadwozia zgodnie z dokumentacjg
postugiwac sie programami
wspomagajgcymi dobor materiatow
( czesci zamiennych)

opisa¢ parametry
wytrzymatosciowe dobranych
materiatow

dobra¢ materiaty konstrukcyjne i
pomocnicze uwzgledniajgc warunki
bezpieczenstwa i odpowiedzialnos¢
konstrukcji

scharakteryzowac
materiaty stosowane do
naprawy nadwozi

opisac zasady
gospodarowania odpadami

KLASA I

3. Przygotowanie
pojazdu do naprawy
nadwozia

oczysci¢ pojazd samochodowy z
Zanieczyszczen powstatych w
trakcie eksploatacji

ustawi¢ pojazd na stanowisku
naprawczym zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy
zabezpieczy¢ pojazd przed
uszkodzeniem i przemieszczeniem
zabezpieczy¢ systemy
elektroniczne i elektryczne pojazdu
przed uszkodzeniem w trakcie
naprawy

wykonac¢ wszystkie czynnosci
przygotowania pojazdu z
zachowaniem przepiséw bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska

uzasadni¢ czynnosci
wystepujgce w procedurze
przygotowania pojazdu do
naprawy nadwozia

KLASA I

4. Demontaz i montaz
instalacji elektrycznej

wykona¢ demontaz i montaz
elementow instalacji elektrycznej
dobra¢ przyrzgdy pomiarowe w celu
kontroli jakosci naprawy

dobra¢ metody i narzedzia do
demontazu i montazu elementéw
instalacji elektrycznej

postugiwac sie
dokumentacjg techniczng
podczas wykonywania

naprawy

KLASA I

5. Demontaz i montaz

demontowac elementy nadwozi

postugiwac sie

KLASA I
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elementéw nadwozi i
wyposazenia pojazdu

pojazdéw samochodowych zgodnie
z zaplanowanym zakresem i
przebiegiem

dobra¢ metody i narzedzia do
demontazu i montazu elementéw
nadwozi

dokumentacjg techniczng
podczas wykonywania
naprawy

lI. Tréjwymiarowy
pomiar karoserii

1. Pomiar karoserii dobra¢ maszyny, urzadzenia i uzasadni¢ dobor maszyn, KLASA II

wedtug danych narzedzia do wykonania pomiaréw narzedzi i urzadzen

poréwnawczych wedtug danych poréwnawczych pomiarowych do
przygotowac stanowisko do wykonania pomiaréw
pomiaru wediug danych wedtug danych
poréwnawczych poréwnawczych
wykonaé¢ pomiar w celu kontroli uzasadni¢ ocene stanu
stanu nadwozia pojazdow przed i karoserii po pomiarach
po naprawie wedtug danych wedtug danych
porownawczych poréwnawczych
ocenic stan karoserii i jakos¢
naprawy na podstawie otrzymanych
wynikéw pomiaréw wedtug danych
poréwnawczych
wykona¢ wszystkie czynnosci
zwigzane z pomiarem wedtug
danych poréwnawczych z
zachowaniem przepisow bhp, ppoz.
i ochrony $rodowiska

2. Pomiar karoserii bez dobra¢ maszyny, urzadzenia i uzasadni¢ dobor maszyn, KLASA I

danych
poréwnawczych

narzedzia do wykonania pomiaréw
bez danych poréwnawczych
przygotowac stanowisko do
pomiaru bez danych
poréwnawczych

wykonaé pomiar w celu kontroli
stanu nadwozia pojazdéw przed i
po naprawie bez danych
poréwnawczych

oceni¢ stan karoserii i jako$¢
naprawy na podstawie otrzymanych
wynikéw pomiaréw bez danych
poréwnawczych

narzedzi i urzadzen
pomiarowych do
wykonania pomiaréw bez
danych poréwnawczych
uzasadni¢ ocene stanu
karoserii po pomiarach bez
danych poréwnawczych
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wykonaé wszystkie czynno$ci
zwigzane z pomiarem bez danych
poréwnawczych z zachowaniem
przepisow bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

3. Proces przygotowac stanowisko do scharakteryzowaé metody | KLASAI
mechanicznego pomiaru karoserii z wykorzystaniem pomiaru karoserii z
pomiaru karoserii mechanicznego urzgdzenia wykorzystaniem
pomiarowego mechanicznego urzadzenia
wykonaé pomiar karoserii z pomiarowego
wykorzystaniem mechanicznego uzasadni¢ ocene stanu
urzadzenia pomiarowego przed i po karoserii po pomiarach z
naprawie wykorzystaniem
ocenié jako$é naprawy na mechanicznego urzadzenia
podstawie otrzymanych wynikéw pomiarowego
pomiaréw karoserii z
wykorzystaniem mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego
wykonaé pomiar z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska
4. Komputerowe systemy dobraé maszyny, urzadzenia i scharakteryzowaé KLASA I

pomiaru nadwozia:
-laserowo elektroniczne,
-mechaniczno-
elektroniczne,
-ultradzwiekowo-
elektroniczne

narzedzia do wykonania pomiaréw
z wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych
przygotowac stanowiska do
wykonania pomiaru karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych
przeprowadzi¢ pomiary karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych

oceni¢ jakos¢ naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiaréw karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych

wykonac¢ pomiary z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony

maszyny, narzedzia i
urzadzenia do wykonania
pomiaréw z
wykorzystaniem
komputerowych systemow
pomiarowych

opisa¢ metody pomiaru
wykorzystaniem
komputerowych systemow
pomiarowych

uzasadnié ocene stanu
karoserii po pomiarach z
wykorzystaniem
komputerowych systemow
pomiaru nadwozia
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Srodowiska

IV. Naprawy
gtébwne na ramach
naprawczych

Ustawienie i
zamontowanie
pojazdu na ramie
naprawczej

przygotowac stanowisko i narzedzia
do zamontowania pojazdu na ramie
ustawi¢ pojazd na ramie
naprawczej

zamocowac pojazd do ramy
naprawczej

zaplanowac zakres i przebieg
naprawy postugujac sie
dokumentacjg techniczng
producenta i wynikami pomiaréw

opisa¢ metode naprawy i
montazu

rozrézni¢ narzedzia,
maszyny i urzgdzenia

KLASA I

Naprawa i pomiary
karoserii na ramie
naprawczej

wykonaé pomiar wstepny
dokona¢ analizy wynikéw pomiaru
wykonac¢ prostowanie

usungc¢ sity wewnetrzne celem
utrwalenia ksztattu

wykonaé pomiar kohcowy

postugiwac sie
dokumentacja techniczng
podczas pomiaréw i
naprawy

KLASA I

Ocena jakosci
wykonanej naprawy

poréwnac otrzymane wyniki
pomiaréw z parametrami zawartymi
w dokumentacji technicznej

ocenic jakos¢ naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiaréw i dokumentac;ji
technicznej

zinterpretowac otrzymane
wyniki pomiaréw
uzasadni¢ ocene jakosci
naprawy

KLASA I

V. Mate i $rednie
naprawy karoserii

Naprawy panelowe-
wymiana

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia podczas wykonywania
napraw panelowych nadwozi
pojazdow

wymieni¢ uszkodzone elementy
nadwozi pojazdéw samochodowych
zaklasyfikowane do wymiany
oceni¢ jakos¢ naprawy
wykorzystujgc dokumentacije
techniczng

uzasadni¢ oceng jakosci
naprawy

KLASA
I

Naprawy z ponownym
lakierowaniem (Strong
Puller i Easy Puller)

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzgdzenia do wykonywania
napraw nadwozi pojazdéw (Strong
Puller i Easy Puller)

wykona¢ naprawe z zastosowaniem

scharakteryzowac
parametry narzedzi do
wykonywania napraw
Strong Puller i Easy Puller
itp.

KLASA
I
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urzadzen i narzedzi Strong Puller i
Easy Puller itp.

oceni¢ jakos¢ naprawy
wykorzystujgc dokumentacije
techniczng

uzasadni¢ ocene jakosci
naprawy Strong Puller i
Easy Puller itp.

Technologia dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA
obkurczania blachy urzgdzenia do wykonywania parametry narzedzi do 0l
obkurczania blachy elektrodg wykonywania obkurczania
weglowa i miedziang blachy
wykona¢ zabieg obkurczania blachy uzasadni¢ ocene jakosci
elektrodg weglowg i miedziang naprawy z wykorzystaniem
ocenic¢ jakos¢ obkurczania obkurczania blachy
wykorzystujgc dokumentacije
techniczng
Naprawy bez dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowacé KLASA
lakierowania (np. urzadzenia do wykonywania narzedzia do wykonywania | llI
metoda klejowa i za naprawy bez lakierowania do naprawy bez
pomocy wykonaé proces naprawy metodg lakierowania
tyzek,wypychaczyitp.) klejowa uzasadnié ocene jakosci
wykonac proces naprawy za naprawy bez lakierowania
pomoca tyzek, wypychaczy
oceni¢ jakos¢ naprawy bez
lakierowania wykorzystujgc
dokumentacje techniczng
Naprawy elementow dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA

aluminiowych (np.
spawanie i spotter)

urzgdzenia do wykonywania
naprawy elementow aluminiowych
wykonaé proces naprawy
elementow aluminiowych

usung¢ niewielkie uszkodzenia przy
pomocy spotterow

oceni¢ jakos¢ naprawy elementéw
aluminiowych wykorzystujgc
dokumentacje techniczng

narzedzia do wykonywania
do naprawy elementow
aluminiowych

uzasadni¢ oceng jakosci
naprawy elementow
aluminiowych
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6. Naprawa szyb dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowad KLASA
urzgdzenia do wykonywania narzedzia do wykonywania | Il
naprawy szyb pojazdow do naprawy szyb
samochodowych uzasadni¢ ocene jakosci
wykonac proces naprawy szyb naprawy szyb
pojazdéw samochodowych
ocenic jakos¢ naprawy szyb
pojazdéw samochodowych
wykorzystujgc dokumentacje
techniczng
VI. Czynnosci 1. Dokumentacja obliczy¢ koszt wykonania napraw uzasadnié koszty KLASA
koncowe po zwigzana z wykonang nadwozi pojazdéw samochodowych wykonania naprawy i
naprawie naprawg z uwzglednieniem uzytych czesci, blacharskiej
materiatow dodatkowych, postuzy¢ sie programami
normaliéw oraz robocizny komputerowymi
sporzadzi¢ kosztorys naprawy do sporzadzania
blacharskiej kosztorysu wykonywanej
naprawy blacharskiej
2. Przygotowanie przekaza¢ informacje dotyczace scharakteryzowa¢ KLASA
pojazdu do dalszych wykonanej naprawy blacharskiej procedure Il
prac wyda¢ dokumentacje wykonanej przygotowywania i
naprawy blacharskiej wydawania pojazdéw po
przygotowaé pojazd do wydania do naprawie blacharskiej
dalszych prac lub klientowi
przekazac¢ pojazd samochodowy po
wykonanej naprawie blacharskiej
VII. Wykonywanie | 1. Organizacja dobra¢ wyposazenie stanowisk do scharakteryzowac KLASA

zabezpieczen
antykorozyjnych
nadwozi pojazdéw
samochodowych

stanowiska do
wykonywania
zabezpieczen
antykorozyjnych

wykonania operacji wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych
wskazac¢ zagrozenia na
stanowiskach pracy do
zabezpieczen antykorozyjnych
wskazac¢ zasady bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska, jakie nalezy
przestrzega¢ na stanowiskach
operacji wykonywania

stanowiska do wykonania
zabezpieczen
antykorozyjnych
uzasadni¢ dobor maszyn,
urzgdzenh i narzedzi na
stanowiska wykonania
zabezpieczen
antykorozyjnych
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zabezpieczen antykorozyjnych

2. Przygotowanie
nadwozia pojazdow
samochodowych do
zabezpieczania
antykorozyjnego

zanalizowa¢ wymagania
producentéw w zakresie
demontazu, montazu i doboru
materiatdéw antykorozyjnych do
danej kategorii prac
zabezpieczajgcych
przeprowadzi¢ diagnoze stanu
zabezpieczenia antykorozyjnego i
uszkodzen

wykona¢ demontaz nadwozi
pojazdéw samochodowych w celu
odstoniecia elementow
poddawanych zabezpieczeniu
antykorozyjnemu

usung¢ zanieczyszczenia i skutki
korozji z czesci poddawanych
zabezpieczaniu antykorozyjnemu

uzasadni¢ zakres prac
zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczen w oparciu o
dokumentacje i diagnoze

KLASA
1l

3.  Wykonywanie zabezpi
eczen antykorozyjnych
nadwozi pojazdow
samochodowych

zanalizowa¢ wymagania
producentéw w zakresie
stosowania materiatow
antykorozyjnych

okresli¢ zakres prac zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym
dobra¢ materiaty antykorozyjne do
wykonania zabezpieczenia
wykonaé zabezpieczenia
antykorozyjne zgodnie z przyjetym
zakresem prac

przestrzegac¢ zasad bhp, ppoz. i
ochrony srodowiska przy
zabezpieczaniu antykorozyjnym
nadwozi samochodowych

oceni¢ jakos¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi pojazdéw
samochodowych

wyjasni¢ zasadno$¢
wykonywania
zabezpieczen
antykorozyjnych

KLASA
I

1. Sporzadzanie
dokumentacji
wykonanego

wyszczegolni¢ zakres prac i czas
ich trwania realizowanych podczas
wykonanego zabezpieczenia

postuzy¢ sie programami
komputerowymi do
sporzadzania dokumentaciji

KLASA
I
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zabezpieczenia
antykorozyjnego
nadwozi pojazdéw
samochodowych

antykorozyjnego nadwozi pojazdow
samochodowych

okresli¢ zuzycie materiatéw
wykorzystanych podczas
przeprowadzonego zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi pojazdow
samochodowych

rozliczy¢ koszty wykonanego
zabezpieczenia antykorozyjnego
nadwozi pojazdéw samochodowych

prac wykonanych podczas
zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi
pojazdow samochodowych

2. Konserwacja narzedzi oczysci¢ narzedzia i urzadzenia uzasadnié¢ potrzebe KLASA
i urzadzen wykorzystywanych w trakcie wykonywania konserwacji | Il
wykorzystywanych procesu zabezpieczen narzedzi i urzagdzen
w trakcie procesu antykorozyjnych wykorzystywanych w
zabezpieczen dobraé materiaty i $rodki do trakcie procesu
antykorozyjnych konserwacji narzedzi i przyrzadéw zabezpieczen

wykorzystywanych w trakcie antykorozyjnych
procesu zabezpieczen
antykorozyjnych
konserwowa¢ narzedzia i przyrzady
wykorzystywane w trakcie procesu
zabezpieczen antykorozyjnych
Komunikacja Bariery komunikacyjne i zidentyfikowa¢ sygnaty werbalne i scharakteryzowac rodzaje KLASA I-
spoteczna manipulacje niewerbalne manipulacji w rozmowie i
rozpoznaé¢ manipulacje w rozmowie opisac¢ bariery
poprowadzi¢ rozmowe nie poddajgc komunikacyjne
sie manipulacjom podac¢ przyktady uzywania
rozpoznac bariery komunikacyjne manipulaciji i
poprowadzi¢ rozmowe unikajac wykorzystywania barier
barier komunikacyjnych komunikacyjnych w celach
udzieli¢ informacji zwrotnej nieetycznych i etycznego
uzasadni¢ nieetyczno$¢ manipulacji reagowania na nie
Kompetencje zastosowac asertywnos$¢, empatie, rozrézni¢ pojecia KLASA I-

interpersonalne w
procesie komunikaciji i
interpersonalnej:
asertywnos¢, empatia

zyczliwosc¢ i otwartos¢ w procesie
porozumiewania sie

zastosowac¢ zasady komunikacji w
procesie obstugi klienta
zastosowaé aktywne metody

asertywnosc¢, empatia,
zyczliwos¢ w procesie
komunikacji
interpersonalnej
scharakteryzowac proces
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stuchania obstugi klienta z punktu
- zastosowac zasady komunikowania widzenia komunikacji
sie w czasie rozmowy telefonicznej interpersonalnej
- opisa¢ zasady
prowadzenia rozmowy
telefonicznej

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU
Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujacych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem, ¢wiczenia, préba pracy.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiaréw czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatdw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzadzeh do wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczace
wyrobéw hutniczych, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; zajecia edukacyjne mogag byc¢
prowadzone w grupach maksymalnie 6 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — probki materialéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementéw, modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobow
blacharskich, normy dotyczgce wyrobdéw blacharskich.

Obudowa dydaktyczna — przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania éwiczen, karty pracy dla
ucznidéw, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczgce prac
blacharskich, nadwozia do naprawy i konserwacji.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniéw

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniéw,

- dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- dostosowywac¢ metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniéw,

- zastosowac¢ instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,
- motywowac i aktywizowac ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,
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- rozwija¢ zawodowe zainteresowania ucznidw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowaé¢ samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkdéw zespotu, by kazdy wykonywat te czesé zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
Wykonaj naprawe i zabezpieczenie antykorozyjne zdiagnozowanego nadwozia. Sporzagdz dokumentacje wykonanych prac.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow
przedstawionych na poczatku zajeé. Osiggniecia ucznidéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegétowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen praktycznych,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadah.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest wykonanie zadania praktycznego wedtug wzoréw zadan praktycznych na
egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniow nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow

Kryteria oceniania osiggnie¢ uczniow:

- poprawnos¢ wykonanych ¢wiczen praktycznych,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wilasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonywanych zadan

- opracowanie projektu,

- poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,

- przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

W procesie oceniania nalezy rowniez uwzglednia¢: umiejetno$¢ postugiwania sie terminologig zawodowsg, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych Zrddet informaciji, terminowosé
wykonania zadania, kreatywnos¢, staranno$é.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

EWALUACJA PRZEDMIOTU
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W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przykfadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autorow programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisa¢ réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonac obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatahh z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zajec, zastosowanych s$rodkow
nauczania oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy
wykorzystac takze wyniki osiggnie¢ ucznidw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji ucznidow przy pracy.
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